Létra

Elkészitése 10x10 mm keresztmetszetli és 25 cm hosszu fenydlécekbdl, valamint 4 mm vastag
hurkapalcikabol késziil. Valtozatai bd lehetdséget biztositanak a technikai miiveltség
fejlesztésére. Pedagdgiai programja, valamint az iskolai lehetéségeinek megfelelden az alabbi

lehetéségek koziil tud valasztani:

»A” varidcio: A tanuldo maga hegyezi ki a 1étra két
szarat, / késsel, vagy csiszolassal/ jel6li ki a 8 fok
helyét, majd kiftirja, darabolja a hurkapalcikat a kivant
méretre, allitja 6ssze ragasztoval.

»B” variacié: A tanulo hegyezetten kapja a létra két
szarat, jeloli ki a 8 fok helyét, kiftrja, darabolja a
hurkapalcikat a kivant méretre, allitja 6ssze
ragasztoval.

»C” variacio: A tanul6 hegyezetten kapja a létra két
szarat, a 8 fok helye beftrva, darabolja a hurkapalcikat
a kivant méretre, allitja dssze ragasztoval.

Valamennyi valtozatot el tud késziteni parhuzamos
létraszarakkal, vagy felfele sziikiilé szarakkal. Ez
utobbi esetben nagyobb kreativitasra lesz sziikség.




Elkészitése:

»A”valtozat esetében:

- a két szar csiszolasa (fa erezetének és mintazatanak megfigyeltetése),

- a két szar egyik végének, ferde, 45 fokos lekerekitése,

- hegy kirajzolasa, furatok kijelolése (méretolvasas, méretezés elemei, méretmegadas szabalya),

- hegy kialakitasa (kés hasznalat eldtt balesetvédelem), vagy kicsiszoltatjuk.

- furatok elkészitése allvanyos furogépen, lehetdleg iitk6zo sablon mellett, ligyelve arra, hogy a
két szar furatai egyforma tavolsagra legyenek, mert kiilonben ferde lesz a fokozatunk. Befuras
mélysége a léc két harmadaig. Firé mérete 4 mm vastag.

- fokok darabolésa, (javasolt méret 50 mm) A hurkapaélcikara felvessziik a méretet, majd a kés
alatt az asztalon forgatva leszabjuk a Iétra egyik fokat. Ez lesz az etalon, ennek segitségével
szabjuk a tobbi fokot. Igy 8 egyforma hosszi fokot kapunk, (Kés balesetveszélye!)

- fokok végei kissé lekerekitjiik csiszolassal, hogy konnyebben tudjuk a helyére illeszteni.

- egyik szarba beragasztjuk az dsszes fokot kézzel, kissé csavar6 mozdulattal, de elétte kevés
ragasztot cseppentiink a furatokba.

- a masik szar furataiba is cseppentiink kevés ragasztot, majd osszeillesztjiik a két szarat,
enyhén 6sszenyomjuk, amikor minden fok a helyén van, kalapaccsal enyhe iitésekkel
egybeiitjik.

,B”’valtozat esetében:

- a két szar csiszolésa (fa erezetének ¢és mintdzatanak megfigyeltetése),

- a két szar heggyel szembeni végének, ferde, 45 fokos lekerekitése,

- furatok kijelolése (méretolvasas, méretezés elemei, méretmegadas szabalya),

- furatok elkészitése allvanyos fardogépen, lehetéleg iitk6z6 sablon mellett, tigyelve arra, hogy a
két szar furatai egyforma tdvolsagra legyenek, mert kiilonben ferde lesz a fokozatunk. Befuras
mélysége a 1éc két harmadaig. Firé mérete 4 mm vastag.

- fokok darabolésa, (javasolt méret 50 mm) A hurkapalcikdra felvessziik a méretet, majd a kés
alatt az asztalon forgatva leszabjuk a 1étra egyik fokat. Ez lesz az etalon, ennek segitségével
szabjuk a tobbi fokot. Igy 8 egyforma hosszi fokot kapunk, (Kés balesetveszélye!)

- fokok végei kissé lekerekitjiik csiszolassal, hogy konnyebben tudjuk a helyére illeszteni.

- egyik szarba beragasztjuk az 6sszes fokot kézzel, kissé csavar6 mozdulattal, de eldtte kevés
ragasztot cseppentiink a furatokba.

- a masik szar furataiba is cseppentiink kevés ragasztot, majd dsszeillesztjiik a két szarat,
enyhén 0sszenyomjuk, amikor minden fok a helyén van, kalapaccsal enyhe iitésekkel
egybeiitjik.

,C”valtozat esetében:

- a két szar csiszolasa (fa erezetének €s mintazatanak megfigyeltetése),

- a két szar heggyel szembeni végének, ferde, 45 fokos lekerekitése,

- a szarrol méretezett rajz készitése. (méretolvasas, méretezés elemei, méretmegadas szabalya),

- fokok darabolasa, (javasolt méret 50 mm) A hurkapalcikara felvessziik a méretet, majd a kés
alatt az asztalon forgatva leszabjuk a létra egyik fokat. Ez lesz az etalon, ennek segitségével
szabjuk a tbbi fokot. gy 8 egyforma hosszu fokot kapunk, (Kés balesetveszélye!)

- fokok végei kissé lekerekitjiik csiszolassal, hogy konnyebben tudjuk a helyére illeszteni.

- egyik szarba beragasztjuk az dsszes fokot kézzel, kissé csavar6 mozdulattal, de elbtte kevés
ragasztot cseppentiink a furatokba.

- a masik szar furataiba is cseppentiink kevés ragasztot, majd osszeillesztjiik a két szarat,
enyhén 6sszenyomjuk, amikor minden fok a helyén van, kalapaccsal enyhe iitésekkel
egybelitjik.



Amennyiben nem parhuzamos szart, hanem felfelé Kissé osszetarto valtozatot szeretne
készitetni, ugy valamennyi valtozat esetében van erre lehetésége. Munkament ugyanaz minden
valtozaton. Egy rajzlapra szerkesztetiink 25cmx8cm nagysagu allo téglalapot. Ennek a
téglalapnak az also6 sarkaba beallitjuk az egyik, majd a masik sarkéba a masik 1étraszarat tigy,
hogy a furatok szembe nézzenek egymassal. Sajat elképzelés szerint a felsO szarrészeket
behtizzuk a kivant értékkel, majd megjeldljiikk. Ez utan leellendrizziik, hogy egyforma volt-e a
behtizas, sziikség esetén korrigaljuk. Amikor meg van a végleges, pontos forma, akkor a jeleket
Osszekatjiik az also sarokpontokkal és elkésziilt a sablon.

Belehelyezziik a két szarat és ez alapjan kimérheto a 1étrafokok hossza. A 1écek kozepéig
mérjiink a furatok helyén, majd daraboljuk.

A sorrendnek megfelelden végezziik a beragasztast, majd a mar ismertetett médon az
Osszeallitast.
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